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[0001] Diese Erfindung betrifft einen Trink- und Ausgiessverschluss mlt einer 
Stechschneide-Einrichtung zum Offhen einer damit ausgerOsteten Verbund- 
packung oder zum Offhen eines mit einer Dichtfolie verschlossenen Behaiter- oder 
Flaschenstutzens, der mit einem solchen trink- oder Ausgiessverschluss ausge- 
rQstet ist. Bei den Verbundpackungen ist namentlich an solche aus folienbe- 
schichtetem Papier gedacht, in denen etwa Milch, Fruchtsafte, Mineralwasser und 
allerlei sonstige Getranke verpackt werden. Beim Papier solcher Verbundpackun- 
gen handelt es sich urn einen Laminatstoff, etwa urn eine mit Kunststoff wie zum 
Beispiel Polyathylen und/oder Aluminium beschichtete Papier- oder Kartonbahn. 
Gebrauchliche Volumina solcher Packungen reichen von 20cl bis zu 2 Litem und 
mehr. AKernativ kanh der Ausgiesser-Verschluss auch an BehSltem oder Fla- 
schen montiert werden, deren Stutzen von einer Dichtfolie aus Folienmaterial 
verschlossen sind, etwa an allerlei Flaschen aus Glas oder PET-Kunststoff oder 
an ahnlichen Behaltem. 



•••• 

[0002] Derartige VerschlOsse aus Kunstetoff sind In verschiedenen AusfOhrungen 
bekannt. Sie bilden, wenn sie for eine Verbundpackung bestimmt sind, im wesent- 
lichen einen Ausgiesser-Rand oder Ausgiess-Stutzen mit von seinem unteren 
Rand radial auskragender Schutter, die an diesem Rand oder Stutzen einen ab- 
8chlie8senden Flansch bildet Im Falle eines Ausgiesser-Stutzens 1st dieser meist 
mit einem Aussengewinde ausgerQstet, auf welches eine Gewindekappe als Ver- 
schluss aufgeschraubt werden kann. Im Falle eines Flaschenverschlusses 1st der 
Ausguss-Stutzen auf eine FlaschenmQndung aufsteck- oder aufschraubbar. 
Andere Ausgiesser-VerschlQsse welsen einen Qber eln Filmscharnier schamierend 
angeformten, aufklappbaren Deckel auf. Ein solcher Ausgiesser-Verschluss wird 
auf die Verbundpackung aufgeflanscht, indem er mit der Unterseite seines 
auskragenden Randes, also mit der Unterseite seines Flansches, dlchtend auf die 
Verbundpackung aufgeschweisst wird. Der freie Durchgang am unteren Ende des 
Randes oder Stutzens des Verschlusses 1st danach vom Verbundlaminat aus 
Papier und Dichtfolie der Verbundpackung dicht verschlossen. 



[0003] Das unterhalb des aufgeschweissten Stutzens oder Ausgiesser-Verschlus- 
ses durchgehende folienverstarkte Papier oder die unterhalb des Stutzens oder 
Verschlusses verlaufende Folienmembran muss zum Offnen aufgeschnitten, auf- 
gerissen oder weggedrQckt werden, dam'rt der Durchgang freigegeben wird und 
die Flussigkeit aus dem Behalter durch den Stutzen bzw. den Ausgiesser-Ver- 
schluss ausgegossen bzw. ausgeschOttet werden kann. Hierzu 1st im Innem des 
Stutzens eine HQIse angeordnet, welche beim Drehen der aufgeschraubten Kappe 
von dieser mitgenommen wird und deshalb durch diese in gleicher Umdrehungs- 
richtung gedreht wind. Durch ein zum Gewinde an der Aussenseite des Stutzens 
und der Innenseite der Kappe gegenlaufiges Gewinde an der Innenseite des 
Stutzens und an der Aussenseite der HQIse bewegt sich diese HOIse beim 
Wegschrauben der Gewindekappe, das heisst wenn diese sich gegenuber der 
FIQssigkeitspackung nach oben verschiebt, stetig nach unten. Der untere Rand 
der HQIse ist mit einem oder mehreren Reiss- oder Schneidezahnen ausgestattet. 
Dadurch soli die HQIse infolge ihrer Drehung und stetigen Abwdrtsbewegung eine 
Scheibe aus dem unter ihr durchlaufenden folienversterkten Papier oder der 
dortigen Folienmembran herausdrQcken oder herausschneiden. 



[0004] Herkommliche solche Selbstofmer-VerschlQsse fiinktlonleren jedoch nicht 
immer zur vollen ZufriedenheK. Es werden oft keine Scheiben sauber aus der 
Paplerfblle Oder der Follenmembran herausgeschnltten, sondem vlelmehr drOcken 
diese HQIsen einfech ein Stock Folle aus dieser heraus. Der verbleibende Rand 1st 
ausgefranst und somit ragen Paplerfetzen oder Folienfetzen in den Durchgang 
welcher eigentlich freigelegt werdei sollte. Diese Fetzen ragen oft auch nach 
unten in den Behalter hlneln oder sie ragen gar in den Weg des ausstrtimenden 
FIQssigkeltsstrahls. Bei grosseren Packungen mit starkerem fbiienveistarkten 
Papier oder Karton wird die Oftnung noch weniger zuverlassig und sauber 
vollzogen. Die sich langsam nach unten bewegende und gleichzeltig drehende 
HQIse beruhrt mit ihrem ganzen unteren Rand quasi gleichzeltig die 
aufzuschneldende folienverstarkte Papierbahn und drOckt sie insgesamt nach 
unten und dreht sich auf ihr, bis ein Loch mehr durchgeschabt oder dureh- 
gebrochen denn aufgeschnitten wild. Ein Problem dafOr. warum das Aufschneiden 
unsauber erfolgt, liegt unter anderem darin, dass die aufzuschneldende Folie dem 
Druck der gewissermassen als Bohrkrone wirkenden HQIse etwas nach unten 
ausweicht und somit die HQIse nicht mehr auf eine ebene Paplerfolie wirkt 
sondem auf eine nach unten gekrOmmte Folie. Welter erforaem die bisherigen'* 
LOsungen infolge der Gestaltung der HQIsen, die sinnigerweise auch als 
Durchstosser bezeichnet werden, weil sie eben mehr ein Papierfolien-StOck 
durchstossen als eine kreisrunde Scheibe sauber auszuschneiden, eine geharige 
Kraft von Seiten des Benutzers. Es muss namlich ein grosses Drehmoment auf- 
gebracht werden, weil die Zahne oder Aufreisser am unteren Durchstosser-Rand 
bzw. HQIsenrand die Folie zunachst um den ganzen Umfang verteirt bloss 
ankratzen und hemach einen grossen Drehwlderstand Qberwinden mQssen. Sie 
wirken in der obersten Schicht der Papierdicke ahnlich wie Aufreissz§hne, namlich 
schabend. drtlckend und reissend anstatt als wirkliche Schneidklingen mit 
scharfen Schneidkanten zu wirken. 



[0005] Um das Herausbrechen oder Herausreissen zu erieichtem, wird for die 
herkemmlichen Selbstofmer-VerschlQsse dieser Art das Folienmaterial oder der 
Verbundstoff mittels Lasem oder Stanzwerkzeugen an den gewQnschten Reiss- 



Stellen vorgeschwacht. Dieses Vorschwachen 1st jedoch technisch mlt erhebll- \ 
chem Aufwand verbunden. Man benotigt teure Einrichtungen und das Handling fOr 
die Bearbeltung der Durchstoss-Stellen an den Follen 1st zeKraubend. Trotz dieser 
aufwandigen Schwachungsmassnahmsn schneiden die herkOmmlichen Selbstoff- 
ner-VerschlQsse nicht sauber, sondem relssen die Papier- Oder Kunststofffblie 
eher auf als dass sie dieselbe sauber aufschneiden, was die grossen Drehwider- 
stande erklart. Wegen der grossen Orehwiderstande treten ab und zu sogar BrO- 
che der KraflObertragungsmittel auf, welche die Obertragung des Drehmomentes 
von der Gewindekappe auf die DurchstosserhOlse Qbemehmen sollen, oder die 
vorgesehenen Mitnehmemocken, welche in Nuten an der DurchstosserhQIse 
eingreifen, springen aus diesen Nuten heraus. Wenn solches passiert, 1st der 
Selbstoffner-Verschluss nicht mehr funktlonsfahig. 

[0006] Ein weiteres Problem besteht darin, dass die herausgerissene oder halb- 
wegs herausgeschnittene Folienscheibe von der DurchstosserhQIse zuwenig nach 
abwarts geklappt wild oder die Folienscheibe Ober die Gebrauchsdauer des Ver- 
schlusses hinweg zu wenig stark nach abwarts geklappt bleibt, well die Durch- 
stosserhQIse nicht sicher in ihrer der Endstellung fbdert wird. All diese Problems 
sollten von einem richtigen Trink-Verschluss geldst werden. 

[0007] Die bisher bekannten Losungen sind desweiteren von relatlv grosser Bau- 
hohe. Im Falle eines Stutzens muss dieser eine Durchstosser-HOIse aufnehmen, 
welche um einige Millimeter nach unten verschoben werden muss, um das Ver- 
bundlaminat zu offnen, egal ob die HQIse dabsi noch zusatzlich in Drehung ver- 
setzt wild oder nicht. Die KraftQbertragungsmittel fOr das HinunterdrQcken und 
gegebenenfalls fOr das In-Drehung-Versetzen der HQIse benotigen viel Platz und 
erfordem eine entsprechende Bauhohe, was jedoch der Stapelbarkeit der damit 
ausgertlsteten Verbundpackungen abtraglich ist. Ausserdem sind die einzelnen 
Bauteile kompliziert in ihrem Aufbau. Sie werden gesondert hergestellt, hamlich 
als Stutzen, als aufschraubbarer Deckel sowie als in den Stutzen einsetzbare 
DurchstosserhQIse. Diese insgesamt drei Teile mQssen nach dem Spritzen 
zusammengebaut werden, was aufwandlg ist und bei grossen StOckzahlen, um 
die es ja hier geht, eigens ausgeklQgeKe und teure Montageautomaten erfordert. 



[0008] Es gilt daher, diesen Problemen Abhilfe zu leisten und einen Trink- und 
Ausglessverschluss mlt Stechschneide-Einrichtung fur Verbundpackungen oder 
fOr mlt Folienmaterial verschlossene Behalter zu schaffen, der ein zuverlassiges 
Ausschnelden einer Laminat- oder Folienscheibe im lichten Verschlussdurchgang 
ermoglicht, wobei saubere Schnittrander erzielt warden sollen, sodass in den 
Durchgang ragende Fetzen vermieden werden. FOr eine Vielzahl von Folienmate- 
rialien und Verbundstoffen soil ein gezieltes Vorschwachen der Schneidstelten 
durch Stanzen oder Laser-Behandlung soger entfallen konnen. Dieser Trink- 
Verschluss soil maximal aus zwei Teilen bestehen und leicht zusammenbaubar 
sein. 

[0009] Diese Aufgabe wird gelost von einem Trink- und Ausgiessverschluss mit 
Stechschneide-Einrichtung fur Verbundpackungen oder mit Folienmaterial 
verschlossene Behalter- und Flaschenstutzen, bestehend aus einem Stutzen mit 
unten radial auskragendem Flansch zum Aufschweissen auf eine Verbund- 
packung oder aus einem Stutzen mit unten angeformter Gewindekappe zum 
Aufschrauben auf ein Stutzengewinde, und der sich dadurch auszeichnet, auf den 
Stutzen ein Mund- oder Ausgiess-StOck aufgesteckt 1st, welches auf der Sfotzen- 
Innenselte einen als Nippel in den Stutzen hineinpassenden Stechschneider 
bildet, der mit seinem unteren Rand mindestens eine Stechspitze und ab 
derselben mindestens eine zur Nippeldrehachse schrag ansteigende, 
geschwungene Schneidkante bildet, und dass das Mund- oder Ausgiess-StOck auf 
der Stutzen-Aussenseite eine den Stutzen umfassende HOIse bildet und am 
Stutzen (1) beweglich ist. 

[0010] In den Figuren sind zwei vorteilhafte AusfOhrungen dieses Trink- und Aus- 
giessverschlusses in verschiedenen Ansichten dargestellt. Anhand dieser Figuren 
werden diese Trink- und AusgiessverschlQsse und ihre Stechschneide-Einrichtun- 
gen. nachfolgend im Einzelnen beschrieben und die Funktion des Verschlusses 
und insbesondere die Funktion ihrer Stechschneide-Einrichtung wird erl§utert und 
erklart 
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Es zeigt 

Figur 1: Den Trink- und Ausgiessverschluss zum Aufschwelssen auf elne Ver- 
bundpackung mlt gedffneter Deckelkappe in einer perspektivlschen 
Darstellung; 

Figur 2: Den Verschluss nach Fig jr 1 mit geoffneter Deckelkappe in einer An- 
8icht von der Seite her gesehen; 

Figur 3: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 mit geoffneter Deckel- 
kappe in einem diametralen Schnltt durch das Mund- oder Ausgiess- 
StQck mit seinem Stechschneider sowie durch den Stutzen mit auskra- 
gendem Flansch; 

Figur 4: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 mlt niedergedrucktem 
Mund- Oder Ausgiess-Stuck in einem diametralen Schnltt dargestellt; 

Figur 5: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 mit geoffneter Deckel- 
kappe und niedergedrucktem Mund- oder Ausgiess-Stuck und entspre- 
chend nach unten gedrehtem Stechschneider; 

Figur 6: Den Trink- und Ausgiessverschluss zum Aufschrauben auf den 
Gewindestutzen einer Flasche oder eines Behalters mit gedffneter 
Deckelkappe in einer perspektivischen Darstellung; 

Figur 7: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 mit gedffneter Deckel- 
kappe in einer Ansicht von der Seite her gesehen; 

Figur 8: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 m'rt gedffneter Deckel- 
kappe in einem diametralen Schnitt durch das Mund- oder Ausgiess- 
Stuck mit dem Stechschneider und der Gewindekappe; 

Figur 9: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 m'rt niedergedrucktem 



Mund- Oder Ausgiess-StOck von der Sefte her gesehen dargestellt; 



Flgur 10: Den Trink- und Ausglessverechiuss nach Figur 6 mlt geoffheter Deckel- 
kappe und niedergedrOcktem Mund- Oder Ausgless-StOck in einem 
diametralen SchnKt langs der Llnle B-B von Flgur 9 und enteprechend 
nach unten gedrehtem Stechschneider. 

[0011] In Flgur 1 1st der Trink- und Ausglessverechiuss mlt geoffheter Deckel- 
kappe in einer perspekUvischen Daretellung gezelgt Er besteht aus insgesarnt 
bloss zwei zusammensteckbaren StOcken, namlich einem Stutzen 1 mlt hier 
auskragendem unteren Rand 5, der einen Flansch bildet, mit dem der Verechluss 
dichtend auf eine Verbundpackung aufechwelssbar ist, sowie einem auf diesen 
Stutzen 1 aufeteckbaren Mund- Oder Ausgiess-Stuck 2, an welchem ausserdem 
einstQckig Qber ein elastisch biegsames Sicherungsband 4 eine Deckelkappe 3 
angeformt ist. Diese weist auf ihrer Untereeite eine Dichtlippe auf, sodass sie 
aufgedrOckt auf die Offnung im Mund- oder Ausgiess-StQck als Staub- und 
Dichtkappe wirkt. Das Mund- oder Ausgiess-Stuck 2 bildet einen Ring mit 
auskragendem, runden Rand 6. Unterhalb des Randes 6 eretreckt sich eine HQIse 
7 nach unten, und unterhalb der HOIse 7 ist Qber einige als Sollbruchstellen 
ausgelegte Materialbracken ein umlaufendes, mit seiner Aussenseite mit der 
HOIse fluchtendes Band 8 angeformt. Dieses Band 8 wirkt als Sicherungs- und 
Garantieband wie das noch War wird. Solange dieses Band 8 namlich an der 
HOIse 7 anliegt. kann der Trink- und Ausglessverechiuss nicht geofmet werden. 

[0012] In Flgur 2 ist der Trink- und Ausglessverechiuss nach Figur 1 von der Seite 
her gesehen dargestellt, noch bevor er das erete Mai geoffhet wurde. Man erkennt 
hier den auskragenden, runden Rand 6 des Mund- oder Ausgiess-StOckes 2 und 
die unten anschliessende HOIse 7, gegenOber welcher der auskragende Rand 6 
des Mund- oder Ausgiess-StOckes 2 mittels mehrerer Veretarkungsrippen 9 abge- 
stOtzt ist, die jeweils in Bezug auf die HOIse 7 in einer Radialebene zu derselben 
verlaufen. Unterhalb der HOIse 7 schliesst Ober feine MaterialbrOcken 10 mit dem 
unteren HQIsenrand verbunden ein die HQIse 7 nach unten gewissermassen fort- 
setzendes Band 8 an, welches am einen Umlaufende in eine Lasche 11 ausge- 



formt 1st Unterhalb des Bandes 8 erkennt man den nach aussen auskragenden 
Flansch 5, der zum Stutzen des Verschlusses gehort, welcher jedoch hier nlcht 
sichtbar 1st. Der Kappendeckel 3 1st geoffnet und er hangt stets am elastisch ver- 
formbaren Sicherungsband 4. Er kann unter KrOmmen dieses Sicherungsbandes 
4 auf das Mund- Oder Ausgless-StOck 2 aufgesteckt werden. Auf seiner Innenseite 
ist ein Dichtstutzen 12 mlt Dichtlippe angefbrmt, welcher tropfdichtend in die lichte 
Weite des Mund- Oder Ausgless-StQokes 2 einpasst. 



[0013] Die Figur 3 zeigt diesen Trink- und Ausgiessverschluss in einem diametra- 
len Schnitt durch das Mund- oder Ausgiess-StQck 2 mit seinem Stechschneider 13 
und dem zum Verschluss gehdrigen Stutzen 14. Der Stutzen 14 wird mit seinem 
unten auskragenden Rand, der einen Flansch 5 bildet, dichtend auf eine Verbund- 
packung aufgeschweisst Auf diesen Stutzen 14 ist das Mund- oder Ausgiess- 
StQck 2 aufgesteckt, welches einen speziellen Stechschneider 13 einschliesst 
Dieser Stechschneider 13 besteht im Prinzip aus einem Nippel, welche nach unten 
gerichtet am Mund- oder Ausgiess-StQck 2 angeformt ist und in die lichte Weite 
des Stutzens 14 einpasst. Die aussere HQIse 7 am Mund- oder Ausgiess-StQck 2 
wird dabei Qber den Stutzen 14 gestQIpt. Unterhalb des unteren Randes dieser 
HQIse 7 erkennt man das umlaufende Band 8, das Qber einige wenige Material- 
brQcken am unteren Rand der HQIse 7 gehalten ist und ein NiederdrOcken des 
Mund- oder Ausgiess-StQckes auf dem Stutzen zunachst verhindert. Es wirkt 
deshalb als Sicherungs- und Garantieband und gewdhrt also eine 
Erstoffnungsgarantie. Solange dieses Band 8 nicht vom unteren Rand der HQIse 7 
weggerissen wurde, kann der Verschluss nicht gedffnet werden, wie das in der 
we'rteren Beschreibung noch War wird. Wie man sieht, weist der Stutzen 14 an 
seinem oberen Rand eine nach innen ragende kleine Auskragung 15 auf und der 
Nippel, welcher den Stechschneider 13 bildet, weist auf seiner Aussenseite eine 
nach oben gerichtete, kleine abstehunde Stufe 16 auf. Das Mund- oder Ausgiess- 
StQck 2 wird bei seine Montage auf den Stutzen 14 gepresst und dabei rutscht die 
Stufe 16 mit ihrer nach unten abgeschragten Flache Qber den auskragenden Rand 
und die Stufe 16 wirkt hernach wie ein Widerhaken, sodass das Mund- oder 
Ausgiess-StQck 2 nicht mehr vom Stutzen 14 abgezogen werden kann und an 
diesem tropfdichtend gehalten und gesichert ist. Unten am Nippel, welcher den 



Stechschnelder 13 bfldet, sleht man deren geschwungenen, nach abwarts 
progresslv steiier werdenden Rand 18, derals scharfe Schneidekante ausgebildet 
ist. An vorzugsweise zwei Stellen lauft dor untere Rand 18 in eine Spitze 17 aus. 
indem er mlt seinem derart geschwungenen unteren Rand nach abwarts auf diese 
Spftzen 17 zulauft 2um erstmaligen Offhen dieses Trlnkverschlusses muss 
zunachst das Garantieband 8 weggerissen und vollstandig entfemt werden, wozu 
es an der Lasche 11 ergriffen warden kann. Erst wenn dieses Garantieband 8 
ganz entfemt ist. kann namlich das Mund- Oder Ausgiess-StQck 2 nach unten 
verschoben werden. Hierzu wild es kraftig nach unten gedrOckt, wodurch der 
Stechschnelder 13 die unter ihm liegende Verbundpackung odor Dichtfolie 
ansticht und beim weiteren NlederdrQcken unter erzwungener Drehung mittels 
seines geschwungenen scharfen Randes 18 langs des Innenrandes des Stutzens 
14 aufschneidet, wodurch der Verschluss und die darunteriiegende Dichtfolie 
geoffhet wird. Es ist jedoch nicht zwingend notig, dass sich das Mund- oder 
Ausgiess^tQck beim Niederdrucken auf dem Stutzen 14 verdrehen muss. Es- 
kdnnte auch eine Funning vorgesehen werden, tangs welcher das Mund- oder 
Ausgiess-StQck 2 mit seinem unteren scharfen Rand 18 bioss axial und ohne 
Drehung im Stutzen nach unten gedrOckt wird und dabei die darunteriiegende 
Dichtfblie aufschneidet 

[0014] In Figur 4 ist das Mund- oder Ausgiess-StQck 2 mit niedergedrOcktem 
Stechschnelder 13 veigrossert dargestellt, und zwar mit Bezug auf die Figur 3 von 
der dort rechten Seite her gesehen, sodass sich also die Deckelkappe 3 hinter 
dem Mund- oder Ausgiess-StQck 2 befindet. Hier sleht man die aussen am Stech- 
schneider-Nippel 13 angeformte Stufe 16 besser, sowie auch die oben am Stutzen 
nach innen ragende Auskragung 15. Zusatzlich sind hier die Fuhrungsmfttel zu 
sehen, kraft welcher das Mund- oder Ausgiess-StQck 2 beim NiederdrQcken ein 
Drehmoment erfahrt, sodass sich elso das ganze Mund- und Ausgiess-StQck 2 
mitsamt seinem Stechschnelder 13 wahrend seines axialen NiederdrQckens 
gleichzeitig urn 90" bis 180" verdreht Diese Fuhrungsmittel bestehen hier aus 
zwei schraubenlinienfarmig mit steiler Steigung an der Aussenseite 
entlanggefQhrten Nuten 19, in welcher zwei zugeharige Noppen 20 laufen bzw. 
gleiten, die auf der Innenseite des unteren Randes der ausseren HQIse 7 am 



Mund- Oder Ausgiess-StOck 2 angeformt slnd. Der hler gezelgte Stechschneider 
13 welst zwel Spitzen 17 zum Anstechen des Verbundlamlnates oder der Dichtfo- 
lie auf, und diese sind Qber geschwungene scharfe Kanten 18 miteinander ver- 
bunden. Die belden Spitzen 17 slnd in ihrer Lage am Umfang der Stechschneider- 
hOlse 13 etwas versetzt angeordnet und sind also mlt Abslcht nlcht genau um 180° 
voneinander versetzt positionfert. Die StechschneiderhOlse 13 stlcht also beim 
Niederdrucken des Mund- oder Ausgless-StQckes 2 an zwel Stellen die Folie auf 
und schneidet infolge ihrer Drehung soglelch welter. Das Mass, um welches die 
StechschneiderhOlse 13 gedreht wlrd, wird durch elne entsprechende Gestaltung 
der FQhningsmlttel, also durch die Wahl der Stelgung der Nut 19 und der von ihr 
bewlrkten Drehung so festgelegt, dass am Schluss die so herausgeschnlttene 
Scheibe an einer Stelle noch am Verbundmaterlal hangenblelbt, was dann slcher- 
stellt, dass die beinahe vollstandig aus dem Verbundmaterlal herausgeschnlttene 
Scheibe vom Stechschneider 14 nsch unten geschwenkt wlrd, jedoch trotzdem 
noch an elner kleinen Materialverbindung gehalten wlrd, sodass sle nlcht in die 
Verbundpackung hineinfalK. 

[0015] In Figur 5 sieht man den Yrink- und Ausgiessverschluss m'rt niederge- 
drOcktem Mund- oder Ausgless-StQck 2 von der Seite her gesehen. Zunachst 
wurde also das Garantieband weggerissen und hemach konnte das Mund- oder 
Ausgiess-StOck 2 durch DraufdrOcken bet noch aufgesetzter Kappe 3 nach unten 
gedrilckt werden. Dabei haben die Spitzen 17 des Stechschneiders 13 zunachst 
die unter dem Verschluss liegende Verbundpackung oder Dichtfolie angestochen 
und hemach hat sich beim weiteren Niederdrilcken des Mund- oder Ausgiess- 
StQckes 2 dasselbe zwangslaufig mitsamt dem Kappendeckel 3 gedreht, wodurch 
der Stechschneider 13 die Verbundpackung oder Dichtfolie weiter langs des 
Innenrandes des Stutzens aufgeschnitten hat, bis schliessllch der Stechschneider 
13 die hier gezeigte Endlage einniromt und dabel die fast vollstandig herausge- 
schnittene Scheibe nach unten schwenkt. 

[0016] Die Figur 6 zeigt einen in der Funktion identischen Trinkverschluss, dessen 
Stutzenflansch in eine Gewindekappe 21 Integriert ist In Figur 7 sieht man diesen 
Trinkverschluss von der Seite her gesehen, mit noch intaktem Erstoffnungs- 



Garantieband 8 und Lasche 11 zum Wegreissen dieses Bandes 8. Die Figur 8 
zeigt diesen Trinkverschtuss mit Gewindekappe 21 mit Ausnahme der Deckel- 
kappe 3 von der Seite her gesehen In einem diametralen Schnitt Auch hier wirkt 
die Deckelkappe 3 als Dicht- und Staubkappe, sodass der Verschluss bei Nlcht- 
gebrauch tropfsicher verschliessbar ist Der Verschluss 1st genau gleich aufgebaut 
wie jener, der in den Flguren 1 bis 5 daigestellt ist, mit dem einzigen Unterschied, 
dass er hier auf einer Gewindekappe 21 angebracht ist bzw. sein Stutzen auf der 
Oberseite 22 einer Gewindekappe 21 angeformt ist, welche sozusagen die 
Auskragung am Stutzen 1 bildet. Innerhalb der Gewindekappe 21 erkennt man 
das Schraubgewinde 23. Die Figur 9 zeigt diesen Trinkverschluss nach dem 
Wegreissen des Erstoffnungs-Garantiebandes sowie nach dem NlederdrQcken 
des Mund- Oder Ausgiess-StOckes 2, das nun unter zwangslaufiger Drehung bis 
zum Anschlag auf der Oberseite 22 der Gewindekappe 21 auf dieselbe 
niedergedruckt wurde. In Figur 10 ist der Trink- und Ausgiessverschluss in einem 
diametralen Schnitt langs der Linie B-B in Figur 9 gezeigt, und zwar im Bild in 
Figur 9 von rechts gesehen. Der Kappendeckel 3 befindet sich deshalb in dieser 
Schnittdarsteilung hinter dem Mund- Oder Ausgiess-Stuck 2. Die FQhrungsmlttel 
fQr das zwangsweise Drehen des Mund- oder Ausgiess-Stuckes 2 und seines 
unten angeformten Stechschneiders 13 sind dieselben wie schon zur Variante 
nach den Figuren 1 bis 5 beschrieben. 
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PatentansprUche 



1. Trlnk- und Ausgiessverschluss mlt Stechschneide-Einrichtung (13) fOr 
Verbundpackungen oder mlt Follenmaterial verechlossene Behalter- und 
Flaschenstutzen, bestehend aus einem Stutzen (1) mlt unten radial auskra- 
gendem Flansch (5) zum Aufschweissen auf eine Verbundpackung oder aus 
elnem Stutzen (1) mit unten angeformter Gewlndekappe (21) zum Aufschrau- 
ben auf eln Stutzengewlnde, dadurch gekennzeichnet, dass auf den Stutzen 
(1) ein Mund- oder Ausgless-StOck (2) aufgesteckt 1st, welches auf der 
Stutzen-lnnenseKe elnen als Nlppel In den Stutzen (1) hlneinpassenden 
Stechschneider (13) bildet, der mlt seinem unteren Rand (18) mindestens elne 
Stechspltze (17) und ab derselben mindestens elne zur Nlppeldrehachse 
schrag anstelgende, geschwungene Schneldkante (18) bildet, und dass das 
Mund- oder Ausgless-StOck (2) auf der Stutzen-Aussenselte elne den Stutzen 
(1) umfassende HOIse (7) bildet und am Stutzen (1) bewegllch 1st. 

2. Trlnk- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fur 
Verbundpackungen oder mlt Follenmaterial verechlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwlschen der 
Aussenseite des Stutzens (1) und der Innenseite der HOIse (7) ineinander- 
greifende FOhrungsmittel ausgeformt slnd, welche beim NiederdrOcken des 
Mund- oder Ausgiess-StOckes (2) auf dem Stutzen (1) elne Drehung des 
Mund- Oder Ausgiess-StOckes (2) auf dem Stutzen (1) bewlrken. 

3. Trink- und Ausgiessverschluss mlt Stechschneide-Einrichtung (13) fOr 
Verbundpackungen oder mit Follenmaterial verechlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die FOhrungs- 
mittel an der Stutzen-Aussenseite aus mindestens einer steilen schrauben- 
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llnlenformlg an der Stutzen-Aussenseite entlanggefOhrten Nut (19) bestehen 
und am zugehorigen Mund- oder Ausgless-StQck (2) aus mindestens zwei in 
diese Nut einpassende Noppen (20) an der Innenseite der vom Mund- oder 
Ausgless-StQck (2) gebiideten HQIse (7). 

4. Trink- und Ausgiessverschluss mft Stechschneide-Einrichtung (13) fOr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verechlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am oberen Stutzenende eine nach innen ragende Auskragung 
(15) vorhanden ist, und der Stechschneider (13) im unteren Bereich an seiner 
Aussenseite eine rundumlaufende, nach aussen ragende Stufe (16) aufweist. 
welche bei aufgestecktem Mund- oder Ausgiess-StQck (2) die Auskragung 
(15) am Stutzenende hintergreift und das Mund- oder Ausgiess-StQck (2) am 
Stutzen 1 tropfdicht abdichtet und sicheit 

5. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fQr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der ansprQche 2 bis 4, dadurch gekennzetchnet, 
dass die FQhrungsmlttel an der Stutzen-Aussenseite aus zwei steilen schteu- 
benlinienformig an der Stutzen-Aussenseite entlanggefOhrten und einander 
gegenObertiegenden Nuten (19) bestehen und am zugehOrigen Mund- oder 
Ausgiess-StQck (2) aus mindestens zwei in diese Nuten (19) einpassende 
Noppen (20) an der Innenseite der HQIse, oder aus zwei steilen schrauben- 
linienfOrmlg an der HQIsen-lnnenseite entlanggefOhrten, einander gegenQber- 
liegenden Nuten (19) bestehen und am zugehOrigen Stutzen aus mindestens 
zwei in diese Nuten einpassende Noppen (20) an der Aussenseite des 
Stutzens. 

6. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fQr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verechlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Mund- oder Ausgiess-StQck (2) am Stutzen in axialer 
Richtung mindestens Qber die H6he des Stechschneidere (13) verschiebbar 
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7. Trink- und Ausgiessverechluss mit Stechschneide-Elnrichtung (13) far 
Verbundpackungen Oder mlt Folienmaterial verschlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Mund- oder Ausgiess-StQck (2) einen im Querschnitt run- 
den Aussenrand (6) aufweist, welcher die von ihm gebildete HOIse radial 
auskragend Qberragt, und dass be! ganz nach oben gezogenem Mund- oder 
Ausgiess-StQck (2). wenn die nach aussen abstehende Stufe (16) am Stech- 
schneider (13) an der nach innen ragenden Auskragung (15) am Stutzen (1) 
einen Anschlag findet, slch die Spltze (17) des Stechschneiders (13) oberhalb 
des unteren Stutzenendes befindet. 



8. Trink- und Ausgiessverechluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fur 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass am unteren Rand der vom MQndstQck (2) gebildeten HQIse (7) 
Qber mehrere als Sollbruchstellen ausgelegte und daher wegreissbare Materi- 
albrQcken (10) ein die HQIse (7) verlangemdes, umlaufendes Band (8) ange- 
formt ist, welches an einem Ende elne nach aussen abstehende Lasche (11) 
bildet, und welches Band (8) das NiederdrQcken des Mund- oder Ausgiess- 
StQckes (2) am Stutzen (1) verhindert, indem es am auskragenden Rand (5) 
am Stutzen (1) einen Anschlag findet, und daher als Eretoffnungs-Garantieein- 
richtung zu wirken bestimmt ist. 

9. Trink- und Ausgiessverechluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fOr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am Mund- oder Ausgiess-StQck (2) unterhalb seines auskra- 
genden, runden Randes (6) eine auf das Mund- oder Ausgiess-StQck auf- 
steckbare Kappe (3) als Dichtungs- und Staubkappe Qber ein elastisch bieg- 
sames Band (4) angeformt ist, wobei auf der Kappenuntereeite ein in den 
Stechschneider (13) einpassender Stutzen (12) mit Dichtlippe angeformt ist. 



lO.Trink- und Ausglessverschluss mlt Stechschnelde-Einrichtung (13) fur 
Verbundpackungen Oder mlt Folienmaterial verechlossene Behaiter- und Ra- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden Anspruche, dadumh gekenn- 
zelchnet. dass auf der Unterselte des nach aussen auskragenden runden 
Randes (6) des Mund- Oder Ausgiess-Stuckes (2) mehrere, in Radialebenen 
vertaufende Verstarkungsrippen (9) angeformt sind. 
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Zusammenfassung 



Der Trink- und Ausgiessverschluss besteht aus einem Stutzen (1) mit unten radial 
auskragendem Flansch (5) zum Aufechwelssen auf eine Verbundpackung Oder 
aus elnem Stutzen (1) mit unten angeformter Gewindekappe zum Aufschrauben 
auf ein Flaschengewinde. Auf den Stutzen (1) ist ein Mund- Oder Ausgiess-StQck 
(2) aufsteckbar, welches auf der Stutzen-lnnenseite einen als Nippet in dieselbe 
passenden Stechschneider (13) bildet Dieser bildet mit seinem unteren Rand (18) 
mindestens eine Stechspitze (17) und ab derselben eine zur Nippeldrehachse 
schrag anstelgende geschwungene Schneidkante (18). Ausserdem bildet das 
Mund- oder Ausgiess-StQck (2) auf der Stutzen-Aussenseite eine dieselbe umfas- 
sende HQIse (7). Zwischen der Aussenseite des Stutzens (1) und der Innensette 
der HQIse (7) sind ineinandergreifende FQhrungsmittel ausgeformt, welche beim 
NiederdrQcken des Mund- oder Ausgless-StQckes (2) auf dem Stutzen (1) eine 
Drehung des Mund- oder Ausgiess-StQckes (2) auf dem Stutzen (1) bewirken, so- 
dass der Stechschneider (13) eine Scheibe aus dem Verbund- oder Folienmaterial 
ausschneidet und hemach nach unten klappt 
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